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PUIKKOHITSAUS

Puikkohitsaus on perinteinen ja luotettava hitsausmenetelma.
Se tarjoaa monia etuja ja oikeissa olosuhteissa se on parempi kuin MIG-, MAG- ja TIG-hitsaus.

KAYTA PUIKKOHITSAUSTA

—_g@) Kun et halua kayttda suojakaasua ty6kohteessa.
— Suojakaasun hinta voi muodostua yhté suureksi kuin
hitsauspuikkojen kustannus.

——@ Kun et halua kayttaa vaativampia ja raskaita
hitsauskoneita.
— Suuret ja monimutkaiset hitsauskoneet ovat usein kalliita.
Ne vaativat myds kuluvien osien ja letkujen kunnossapitoa.

—_@) Kun haluat erinomaista joustavuutta ja paasta nopeasti téihin.
— Kevyt ja yksinkertainen laitteisto kulkee kddessa ja on helppo siirtéda

tybkohteeseen.

——@ Kun tyéskentelet ahtaissa tiloissa.
— Hitsauspuikkojen ja pienen invertterin avulla
hitsaaminen onnistuu myo6s ahtaissa paikoissa.

Kun ty6alueen

suojaaminen on vaikeaa.

- MIG-, MAG- ja TIG-hitsaus
edellyttda tydalueen parempaa
suojaamista tuulelta, mika voi olla
seka aikaa vievaa etta kallista.




PUIKKOHITSAUS

EMASPUIKOT Terislaaduille $235 (St-37), S275 (St-44), S355 (St-52), NVA, NVA 32/36, NVD, NVD 32/36.
Takaa lujan ja kestdvan hitsin ja sopii siksi moneen eri tarkoitukseen.

I Hitsaat: seostamatonta rakenneteriasti

P 47D: helppokayttéinen

Kaksoispaéllystetty emaspuikko, erittdin helppo sytyttdd myods pienelld hitsausmuuntajalla. Sopii ohutseindmaisille putkille, alle 8 mm.
Asennus-, korjaus- ja huoltoty6t. Erinomainen pohjapaloille. DC+, AC OCV > 55 V.

DeCG D@

P 51/ P 48S / P 48M: erinomaiset iskusitkeysominaisuudet
Yleispuikot levyille ja putkille. Nopea tayttd ja hitsien kuona irtoaa hyvin.

P 51: DC+/(-), AC OCV > 70 V. Pohjapaloille: DC-.

P 48S: DC+/(-)

P 48M: DC+/(-)

PG @

P 52T: punainen puikko silloitushitsaukseen
Emaéspaallysteinen silloituspuikko. Erittdin helppo sytyttda ja uudelleen sytyttdd. Sopii myds yleiseen kunnossapitohitsaukseen. DC+, AC OCV > 50 V.
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DRYPAC® - TARKEA SANA ASIAKKAILLESI...
o tarkoittaa kuivia puikkoja

¢ tarkoittaa uudelleensulkemismahdollisuuksia

¢ helpottaa puikkojen sailyttamista ja kasittelya

* helpottaa kierratysta ja vahentaa resurssien tuhlaamista.

P 62MR: alhaisen lampétilan sovellukset

-60°C-terékselle. Puikon ominaisuudet on optimoitu hitsaajan ndkdkulmasta, etenkin pystyasennossa tehtévissé hitseissa.
Tuottaa hienosuomuisen palkopinnan seka helposti irtoavan kuonan. DC+/(-), AC OCV > 70 V. Pohjapaloille: DC-.

PECG @)

RUTILIPAALLYSTEISET PUIKOT Terislaaduille $235 (St-37), S275 (St-44), NVA.
Nama puikoit ovat erittain helppokayttoisia.

P 43: pehmea kaari, hyva palkoprofiili
Rutiilipaallysteinen kaikkien asentojen monikayttdinen puiikko, pehmea valokaari, itsestéan irtoava kuona, hyva palkoprofiili.
Sopii moneen kaytt6dn rakenneteréksia hitsattaessa. DC+/(-), AC OCV > 50 V. Pohjapaloille: DC-.

DECG D)

P 458S: asennosta riippumaton ja monikayttdinen

Rutiilipaallysteinen, asennosta riippumaton ja monikéyttéinen puikko, jolla kuka vain voi hitsata. Sopii moneen kayttéon rakenneterasta hitsattaessa.
Suhteellisen epaherkka ruosteelle, lialle ja pintapinnoitteille. DC+/(-), AC OCV > 50 V. Pohjapaloille: DC-.

DOCGED)

Maxeta 11: nopeaan pienahitsaukseen
Erittéin nopeasti hitsaava puikko, ns. suurriittopuikko. Kéytd 700 mm:n puikkoa tuottavuuden parantamiseksi.
Soveltuu erityisen hyvin nopeaan jalko- ja alapienojen seka jalkoasennossa olevien paittaishitsien hitsaamiseen. Virtaldhde vahintaan 250 A. DC+/- AC OCV > 50 V.
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PUIKKOHITSAUS

RUOSTUMATON TERAS 304L, 316L

B Hitsaat: ruostumatonta terasta

Cromarod® 316L: tasainen palkoprofiili
Monikayttdinen puikko ruostumattomalle terdkselle.
Kaytettavyys on huippuluokkaa, alhainen roiskemaéra ja itsestaan irtoava kuona. DC+. AC OCV > 39 V

DG D@

Cromarod® 316LP: kaikki asennot

Hitsausasennosta riippumaton rutiilipdallysteinen puikko, joka on suunniteltu erityisesti ohutseindmaéisten putkien hitsaamiseen (jopa 1,5 mm).
Erittdin helppo sytyttad/uudelleen sytyttda — sopii hyvin silloitukseen. Suositellaan levyjen ja putkien pohjapaloille. DC+, AC OCV > 39 V.

DOCGED,

CROMAROD® TUOTEPERHE: METALLIPURKKI TARJOAA
TIAYDELUNEN HITSI PARASTA MAHDOLLISTA
* |tsestaén irtoava kuona
* Puhdas, kirkas hitsipalko SUOJAA' L . R
o Erinomainen hitsiprofiil * Hermeettisesti suljetut metallipurkit pitavat
o Minimima&ara roiskeita puikot suojattuina ja kéyttdvalmiina.
. . * Helposti avattavat purkit vetokielekkeilla.
KORKEA JALJITETTAVYYSASTE: Muovikannet suojaavat tuotetta avaamisen REl
e Erdnumero painetaan jokaiseen puikkoon jalkeen. c

o Iskunkestava.

¢ Ei kosteuden imeytymista misséan tilanteessa.

¢ Pieni pakkaus: 2,5-3 kg per purkki / 7,5-10 kg
per laatikko.
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I Hitsaat: seostamatonta rakenneterista ja ruostumatonta terasta

Cromarod® 309L tai 309MolL.: eripariliitosten hitsaukseen

Ruostumattoman ja seostamattoman, niukkaseosteisen tai keskihiilisen teréksen vélisiin liitoksiin. Erittdin hyva hitsin ulkomuoto ja
itsestaan irtoava kuona. DC+, AC OCV > 39 V.

DeCG D@

M Hitsaat: korjaus ja kunnossapito

Elgaloy Hard 60: kohtalainen iskun- ja hankauksenkestavyys
Tuottava martensiittista kovuudeltaan 57-60 HRC hitsiainetta tuottava kovahitsauspuikko. Erinomainen kaivinkoneen kauhan kynsien,
puskutraktorin aurojen, heilurivasaroiden, murskaimen leukojen, kaapimien jne. korjaamiseen. Hiekkapuhallettava, ei koneistettavissa.

SECE D

Cromarod® 312: sininen puikko - ongelmanratkaisija

Sietad erinomaisen hyvin erilaisten perusaineiden ja vaikeasti hitsattavien materiaalien, korkeahiilisten terasten seka valu- ja jousiterasten sekoittumista
ilman kuumahalkeilua. 230 HV to 450 HV, voidaan koneistaa. DC+, AC OCV > 39 V.

DECG D

Elgaloy Mix 18: puskurikerros

Suurriittopuikko tuottavaan hitsaukseen. Mangaaniteraksen liittdmiseen ja puskurikerroksen hitsaukseen. Raiteiden, raideylitysten, nosturin pydrien jne.
hitsaukseen. Hitsiaine muokkauslujittuu 200 HV:sta 450 HV:hen. Voidaan koneistaa. DC+, AC.
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Elgaloy Cast-NiFe: valurauta

Valurautapuikko. Sopii my&s valuraudan littdmiseen seostamattomaan ja niukkaseosteiseen terdkseen seka ruostumattomaan terékseen.
Koneiden rungot ja alustat, voimansiirron kotelot, vaihdelaatikot, moottorilohkot, pumppujen rungot jne. DC+/-, AC.

DECG D




MIG-/MAG-HITSAUS

I Hitsaat: seostamatonta rakenneteriasti

Elgamatic 100

Kaikille seostamattomille teréksille. Kuparipaallystetty umpilanka.

Luotettavat langansyéttominaisuudet. Suojakaasu: Argon +20% CO,, 100 % CO,,. T

ELGAMATIC

WIRES FOR THE PROFESSIONALS

B Hitsaat: ruostumatonta terasta

WELDING

Cromamig 316LSi

Umpilanka teréslaatujen 304L ja 316L (ruostumaton / haponkestava) hitsaamiseen.
Toimitetaan lankakelalla, adapteria ei tarvita. Hyvét langansyéttominaisuudet.
Suojakaasu: Argon +2% CO,,.
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I Hitsaat: seostamatonta rakenneterista ja ruostumatonta terasta

Cromamig 309LSi

Umpilanka teraslaatujen 304L ja 316L (ruostumaton / haponkestava) hitsaamiseen
seostamattomaan terédkseen. Toimitetaan lankakelalla, adapteria ei tarvita.
Hyvat langansyéttdominaisuudet. Suojakaasu: Argon +2% CO,,.

M Hitsaat: korjaus ja kunnossapito

Elgaloy Hard M60

Erinomainen kaivinkoneen kauhan kynsien, rakennuskoneiden leikkureiden, murskaimien jne. korjaamiseen.
Hiekkapuhallettava, ei koneistettavissa. Suojakaasu: Argon +15-25% CO,.

Cromamig 307Si

Mangaaniteréksen liittdmiseen ja puskurointihitsaukseen. Raiteiden, nosturin pyérien jne. hitsaukseen.
Voidaan lampokasitella hitsauksen jalkeen. Tyostokarkenee 200 HV:sta 450 HV:hen. Voidaan koneistaa.
Suojakaasu: Argon +2% CO,,.

B Hitsaat: alumiinia

Alumig Mg5
Korroosionkestéavalle alumiinille (5356). 5% mangaani.
Suojakaasu: Argon




TIG-HITSAUS

I Hitsaat: seostamatonta rakenneteriasti

Elgatig 100

Seostamattomalle terakselle, levyille ja putkille.
Suojakaasu: Argon.

B Hitsaat: ruostumatonta terasta

Cromatig 316L tai 316LSi

Teraslaatujen 304L ja 316L (ruostumaton / haponkestavé) hitsaamiseen. Leimattu molemmista paisté; jéljitettavisséa myos silloin, kun lanka leikataan.
Suojakaasu: Argon 99,99%.

B Hitsaat: seostamatonta rakenneteristi ja ruostumatonta terasta

Cromatig 309L tai 309LSi

Teraslaatujen 304L ja 316L (ruostumaton / haponkestéva) hitsaamiseen seostamattomaan rakenneterakseen.
Leimattu molemmista péisté; jaljitettavissd myos silloin, kun lanka leikataan. Suojakaasu: Argon 99,99%.

B Hitsaat: alumiinia

Alutig Mg5
Korroosionkestéavalle alumiinille (5356). 5% mangaani.
Suojakaasu: Argon

TIGPAC 1000:

* Kovakuorinen putki, joka kestéa kovaa kasittelya

o Kosteudenkestéava

¢ Uudelleensuljettavat kannet

e Parannettu puikkojen suojaus.

¢ Laadunvarmistus — TIG-puikon kunto on aina moitteeton

* Ymparistdystavallinen — kierratettava kuituputki

o Kaikki Elga®:n TIG-puikot ovat saatavilla uusissa putkipakkauksissa

¢ Kahdeksankulmainen kansi, joka estaa putkea liilkkumasta tasaisella pinnalla




TAYTELANKAHITSAUS: MEGAFIL®

Ei kosteutta, takuulla

Saumattomat MEGAFIL®- jauhe-ja metallitdytelangat
ovat hermeettisesti suljettuja, eikd niihin imeydy
lainkaan kosteutta, vaikka niitd kaytettaisiin
aarimmaisissa trooppisissa olosuhteissa. Tayte
pysyy aina kuivana niin sailytyksessa kuin kayténkin
aikana, joten lisdaineeseen imeytyneen kosteuden
aiheuttamaa vetyhalkeilua ei néill4 tuotteilla esiinny.
MEGAFIL®-taytelangat eivat edellyta erityisia
varastointiolosuhteita. Kuivausta ennen kayttéa ei
koskaan suositella.

Nama ja muut loppukayttijan hyodyt
mahdollistaa MEGAFIL®: n erityinen
valmistustekniikka:

* Vedyn aiheuttaman halkeilun ehkaisy. EN- ja
AWS-standardien mukaan testattu hitsiaineen
vetypitoisuus on alle 4 ml 100 grammassa
hitsiainetta. Tyypillisesti vetypitoisuus on alle 3 ml
per 100 g hitsiainetta.

I Hitsaat: seostamatonta rakenneteriasti

MEGAFIL® 713 R: kaikki asennot

Monikayttdinen rutiilitdytelanka hyvilld langansyéttéominaisuuksilla.
Helppo kayttaa kaikissa hitsausasennoissa.
Suojakaasu: Argon +15-25% CO,, 100% CO,.

POCEGED

¢ Ei edellyta erityisid varastointiolosuhteita. Voidaan
sailyttaa pitkan aikaa tavallisen langan tavoin ilman
vaaraa kosteuden imeytymisesta.

¢ Hylkii kosteutta asetettaessa tuotetta
langansyo6ttoon.

e Tasalaatuinen lopputulos. Voit luottaa hitsiaineen
ominaisuuksiin.

e Kuparipinnoite takaa parhaan mahdollisen
virransiirron karjen ja langan valilla, mikd vahentaa
karjen kulumista.

¢ | angansy6ttd toimii hyvin tarkasti valmistetun
pinnan, kierteen ja halkaisijan ansiosta. Ihanteellinen
robottihitsaukseen.

MEGAFIL® - jauhe-ja metallitdytelangat ovat saatavilla
kaikkiin rakenneteraslaatuihin ja ne ovat kattavasti
hyvaksyttyja, esim. ABS, DNV, LR ja TUV. Langat
voidaan toimittaa kemiallisen koostumuksen ja
mekaaniset ominaisuudet osoittavin 3.1-todistuksin.

MEGAFIL® 710 M: hyviat mekaaniset ominaisuudet

Metallitdytelanka, jolla on erittéin hyvét langansydttdominaisuudet.
Tuottaviin hitsauksiin.
Suojakaasu: Argon +8-25% CO,,.

DECGED

MEGAFIL® 819 R: kaikki asennot - alhaisten lampaétilojen

kayttokohteet

Monikayttéinen 1%Ni -rutiilitdytelanka, jolla on erinomainen iskusitkeys jopa -60°C -asteessa.

Helppo kayttéa kaikissa hitsausasennoissa.
Suojakaasu: Argon +15-25% CO,, 100% CO,.

DOCEGED

I Hitsaat: korjaus ja kunnossapito

MEGAFIL® A 760 M

Sopii hyvin kulutusta kestaviin osiin, jotka altistuvat voimakkaille iskuille.

Hyvat uudelleensyttymisominaisuudet.
Ei tuota kdytdnndssa lainkaan kuonaa.
Pehmeét kaariominaisuudet.
Suojakaasu: Argon +15-25% CO,,.
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TAYTELANKAHITSAUS

I Hitsaat: seostamatonta rakenneteriasti

Elgacore® MATRIX: erinomaiset langansyéttéominaisuudet, erinomainen hitsipalko

Metallitdytelanka erittéin johdonmukaisella suorituskyvylla, loistavilla langansyéttdominaisuuksilla ja poikkeuksellisella hitsin pinnanlaadulla.
Korkeaa tuottavuutta automaatiosovelluksissa. Mieluiten jalkohitsaukseen.
Suojakaasu: Argon +15-25% CO,,.

DEO
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ELGA® PROPAC: ROBOTIN PARAS YSTAVA

Kun siirryt robotisoidussa tai mekanisoidussa hitsauksessa ProPaciin, kelanvaihtoihin kuluvat ajat
voivat laskea jopa 90% (250 kg ProPac verrattuna tavalliseen 15 kg kelaan) — voit kayttaa taman ajan
paloaikasuhteen kasvattamiseen ja parantaa tuottavuutta.

B Hitsaat: ruostumatonta terasta

Cromacore® 316LTO
Cromacore® 316LT1

Rutiilitdytelanka ruostumattomien terasten 304L ja 316L (ruostumaton / haponkestava) hitsaamiseen.
Erittdin hyvat hitsausominaisuudet.
Suojakaasu: Argon +20% CO,, 100% CO,,.

|@Q@@ | Cromacore® 316LTO
|@@@@ @| Cromacore® 316LT1

I Hitsaat: seostamatonta rakenneterista ja ruostumatonta terasta

Cromacore® 309LT1 / LTO
Cromacore® 309MolLT1

Rutiilitdytelanka ruostumattoman teréksen ja seostamattomaan tai niukkaseosteisen
teréksen eripariliitoksiin. Erittdin hyvat hitsausominaisuudet.
Suojakaasu: Argon +18-25% CO,, 100% CO,.

DeE
|@@@@ @| Cromacore® 309MoLT1 / 309LT1

Cromacore® 309LTO




VALINTAKAAVIO

Valitse oikeat lisdaineet terdksen tyypin ja hitsausprosessin mukaan:

Puikko MIG/MAG TIG Taytelanka
Teréastyypit: :Z gZD
gg?g 22133 FaEE MEGAFIL® 713 R
’ P 48M Elgamatic 100 Elgatig 100 MEGAFIL® 710 M
<Pk (B ) P 52T Elgacore® MATRIX
. NVA, NVA 32/36, P 62MR
Seostamaton terds NVD, NVD 32/36. Marota 21
gezrggt{sﬁpg?) b 45S MEGAFIL® 713 R
’ Elgamatic 100 Elgatig 100 MEGAFIL® 710 M
S275 (St-44), Maxeta 11 Elgacore® MATRIX
NVA 9
Terastyypit:
u Cromarod® 316L . . . .| Cromacore® 316LT1
Ruostumaton terés g?gt Cromarod® 316LP Cromamig 316LSi Cromatig 316LSi Cromacore® 316LT0
. . . . Cromacore® 309LTO
SEESETEIDTEN [ G S0 2 Cromarod® 309MoL | Cromamig 309LSI 1 v 3091 Si | Cromacore® 309LT1
ruostumattoman teréksen sekaliitos Cromamig 309MoL ©
Cromacore® 309MoLT1
SEREY IRETEIEY Elgaloy Hard M60
Korjaus ja kunnossapito Claiied 312 MEGAFIL® 760 M
SR MR TIE Cromamig 307Si
Elgaloy Cast-NiFe 9
M Muovi- tai lankakelat
,,,,,,,,,, Muovikela D 200
L& Halkaisija: 200 mm
& Leveys: 55 mm
Sopii 50 mm keskiéon
55
Lankakela S 300 & BS 300
'3 Halkaisija: 300 mm
(] Leveys: 108 mm
Sopii 50 mm keskicéon
52 108
h Lankavanne K 300 (B 300)

180
300

E_ 0

00

Halkaisija: 300 mm
Leveys: 100 mm
Sopii 50 mm keskiddn, tarvitsee adapterin.



HITSAUSTEKNOLOGIA

HITSAUSASENNOT

STANDARDIT AWS A3.0, ASME SECTION IX JA EN ISO 6947

ASME: 1G / EN: PA ASME: 6G / J-L045 (ALAS)

H-L045 (YLOS)
ASME: 2F / EN: PB
ASME: 1F / EN: PA

ASME: 2F / EN: PB

-

ASME: 2FR / EN: PB

SG / EN: PG (AL,
PF (YL@%\

>

ASME: 5G / EN: PJ (ALAS)
PH (YLOS)

ASME: 3F / EN: PG (ALAS)
PF (YLOS)
ASME: 4F / EN: PD

ASME: 4G / EN: PE ASME: 4F / EN: PD

= PARANNA HITSAUKSESI TUOTTAVUUTTA TUOTTEILLA.
Hﬁ JOTKA MAHDOLLISTAVAT MAKSIMAALISEN KAYTTOASTEEN JA HITSIN LAADUN VAATIVIMMISSAKIN KAYTTOKOHTEISSA.

LISAA TEKNISTA TIETOA




Lisatietoja saat ottamalla yhteytta paikalliseen ITW:n myyntikonttoriisi:

Austria
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Belgium

+31 186 641 444
info@itw-welding.com
+33 16004 11 66
miller@itw-welding.fr

Bulgaria
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Croatia
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Cyprus
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Czech Republic
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Denmark
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

Estonia
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

Finland
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

France
+33 16004 11 66
miller@itw-welding.fr

Germany
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Greece
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Hungary
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Iceland
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

Ireland
+44 1695 585 910
spl@itw-welding.com

Israel
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Italy
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Latvia
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

Liechtenstein
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Lithuania
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

Luxembourg
+33 16004 11 66
miller@itw-welding.fr

Malta
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Netherlands
+31 186 641 444
info@itw-welding.com

Norway
+47 32 20 81 20
customerservice@itwwelding.eu

Poland
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Portugal
+34 96 393 53 98
info@itw-welding.es

Romania
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Russia
+7 495 232 53 29
infosvarka@itw-welding.ru

Slovakia
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Slovenia
+39 029 828 80 40
itw@itw-welding.it

Spain
+34 96 393 53 98
info@itw-welding.es

Sweden
+46 31 726 46 00
customerservice@itwwelding.eu

Switzerland
+49 6356 96 61 19
info@itw-welding.de

Turkey
+90 532 549 46 22
filizk@wpg.com.tr

United Kingdom
+44 1695 585 910
spl@itw-welding.com

Middle East and Caspian Region
+971 4 299 6621
contact@itw-me.ae

Algeria, Morocco, Tunisia
+3316004 11 66
miller@itw-welding.fr

Egypt, Libya, Sudan
+971 4 299 6621
contact@itw-me.ae

Sub-Saharan Africa
+39 029 828 80 40
jb.amadiang@itw-welding.it



BEYOND
STANDARDS

Elga® kehittad ja valmistaa luotettavia lisdaineita, jotka
tuottavat poikkeuksellisen suorituskyvyn, jopa joissakin
maailman karkeimmissa ja &arimmaisissa kayttokoh-
teissa ja -ymparistdissa. Piddmme sinut toissa, hitsaus-
aineilla, jotka tayttavat tydsi ja tydpaikkasi korkeat vaa-
timukset.

Elga® - tuotteita saa kaikille kaarihitsausprosesseille ja
perusaineille normaaleista hiilimangaaniteraksista vaa-
tiviin nikkeliseoksiin. Tavallisten hitsauslisdaineiden li-
saksi Elga® luo myds asiakasratkaisuja, jotka vastaavat
asiakkaan erityistarpeita.

Tervetuloa maailmaamme!

K Eigawelding
) Elga-Welding

www.elga.se

MARCOM/EL/001/01FI




